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Edgard Hoffmann August 2018

Neue Norm EN 287-6:2018 Gusseisenschweiller integriert. Wir von WelderCert sind unserem Ziel,
alle SchweiBerprufungszertifikate unter einer Software-Benutzeroberflache zu verwalten, wieder ein
Stiick naher gekommen. Aktuell haben wir die im Juli 2018 erschienene DIN EN 287-6
GusseisenschweiBer in unsere Standardbenutzeroberflache integriert. Der grofe Vorteil dieser Losung
ist, dass der Anwender mit der vertrauten Benutzeroberflache alle SchweiBerqualifikationen der ISO
9606-Normenreihe, Hartloterpriifungen, SchweiBmaschinenbediener und Einrichter oder ASME Sec. IX-
Prifungen abwickeln kann. Das spart Zeit, Ressourcen und Geld. Diese Standardisierung vermindert die
Fehlerhaufigkeit und erhéht die Organisationsqualitat. Obwohl man in Abschnitt 3 der Norm auf die
Begriffe der ISO 9606-1 verweist, benutzt die englischsprachige Ausgabe der Norm fiir den Begriff
Zusatzwerkstoff Welding consumables und nicht Filler materials. Consumables wird bei der
Qualifizierung im Zusammenhang mit SchweiBzusatzeinlagen verwendet. Unterschiedliche
Begriffsdefinitionen erschweren eine integrierte Bearbeitung. Die Umsetzung klappte gut.
Hervorzuheben ist die Strukturierung und eindeutige Gultigkeitstabellen, die nicht mit einschrankenden
FuBnoten versehen sind.
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